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II gruppo di affilatura (50) comprende un gruppo porta- 
mole (80) con almeno due mole (51, 53) contrapposte per 
agire su due fianchi def inenti un bisello di taglio della 
lama (19). II gruppo porta-mole e dotato di almeno un 
grado di liberta per centrare le mole (51, 53) rispetto 
ad una superficie di giacitura della porzione del bisello 
di taglio della. lama (19) su cui dette mole agiscono. 
(Fig.l) 
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Fabio Perini spa 
a Lucca 

Gruppo di affilatura e macchina troncatrice comprendente 
almeno una lama e detto gruppo di affilatura 
5 Descrizione 
Campo Tecnico 

La presente invenzione riguarda una macchina tronca- 
trice per il taglio di prodotti allungati, come ad esem- 
pio ed in particolare rotoli o log di materiale nastri- 

10 forme per la produzione di rotolini destinati al confe- 
zionamento ed alia vendita. 

Piu in particolare , l 1 invenzione riguarda una mac- 
china troncatrice con almeno una lama di taglio ed almeno 
un gruppo di affilatura associato a detta lama di taglio. 

15 L* invenzione riguarda anche un gruppo di affilatura 

per macchine troncatrici od altre macchine dotate di una 
lama che deve essere costantemente o periodicamente affi- 
lata. 

Stato della Tecnica 

20 Nell' industria della trasf ormazione della carta ven- 

gono prodotti rotoli o log di elevata lunghezza assiale 
awolgendo quantity predeterminate di carta, ad esempio 
carta tissue , per la successiva produzione di rotolini di 
carta igienica, carta asciugatutto ed altro. A tale scopo 

25 i log vengono tagliati ortogonalmente al proprio asse e 
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suddivisi in una pluralita di rotolini di adeguata lun- 
ghezza, che vengono poi confezionati per la distribuzione 
e la vendita. I rotoli o log vengono tagliati tramite 
speciali macchine cosiddette troncatrici, che presentano 
una o pid lame di taglio ed uno o piti gruppi di affilatu- 
ra per ciascuna lama. 

Analoghe esigenze si presentano in altri settori 
tecnologici dove si rende necessario tagliare in porzioni 
piu piccole un prodotto allungato, ed in particolare ro- 
toli di materiale nastriforme avvolto. 

In US-A-3, 213,731 e descritta una macchina tronca- 
trice per rotoli di materiale nastriforme , in cui viene 
prevista una lama discoidale ruotante attorno ad un pro- 
prio asse supportato da un equipaggio a sua volta ruotan- 
te attorno ad un asse principale parallelo alia direzione 
di avanzamento dei rotoli o log da tagliare , che vengono 
alimentati lungo un percorso di avanzamento verso la zona 
di taglio. 

Una macchina troncatrice analoga, ma con due lame 
discoidali di taglio, 6 descritta in US-RE-30, 598 . In 
questo caso l'asse di rotazione di ciascuna lama discoi- 
dale e parallelo all 1 asse dei rotoli o log da tagliare , 
ma sghembo rispetto all' asse di rotazione principale 
dell 9 equipaggio che porta le lame r per ottenere una com- 
ponente di moto della lama in una direzione parallela al- 
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la direzione di avanzamento dei log da tagliare, cosl che 
questi ultimi possono avanzare di moto continuo a veloci- 
ty costante. Un gruppo di affilatura con due mole di af- 
filatura per ciascuna lama provvede ad affilare periodi- 
5 camente la rispettiva lama che perde il filo di taglio. 

In EP-A-507750 % descritta una macchina troncatrice 
in cui l f equipaggio ruotante che porta la o le lame di- 
scoidali e dotato di un movimento di traslazione alterna- 
to per consentire ai log da tagliare di avanzare di moto 
10 continuo. La velocita di avanzamento dei log e variabile 
e non costante f per conseguire una serie di vantaggi in 
termini di flessibilita e di riduzione delle sollecita- 
zioni e degli ingombri della macchina. Anche in questo 
caso viene previsto un gruppo di affilatura con due mole 
15 per ripristinare il filo tagliente delle lame. 

In EP-A-609668 e descritta una macchina troncatrice 
con un equipaggio ruotante che porta due lame discoidali 
ruotanti attorno a rispettivi assi parallel! ai rotoli da 
tagliare, ma sghembi rispetto all'asse di rotazione 
20 dell ' equipaggio ruotante. I log vengono fatti avanzare a 
velocita non costante come in EP-A-507750 per conseguire 
gli stessi vantaggi di flessibilita. 

In EP-A-0555190 £ descritta una macchina troncatrice 
con una lama elicoidale di taglio ed un gruppo di affila- 
25 tura con due mole. 
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In US-A-5, 038,647 e descritta una macchina tronca- 
trice che utilizza una lama a nastro anziche una lama di- 
scoidale, particolarmente idonea per il taglio di rotoli 
di elevato diametro. Alia lama sono associati due gruppi 
5 di affilatura con funzioni diverse. Un primo gruppo di 
affilatura, a mole motorizzate, genera ed affila il bi- 
sello principale della lama, mentre un secondo gruppo di 
mole folli mantiene affilato un contro-bisello o bisello 

) secondario. 

10 In wo-A-0136151 e descritto un gruppo di affilatura 

per la lama di una macchina troncatrice, con utensili di 
ravvivatura delle mole. 

Nelle macchine conosciute le mole vengono portate da 
un gruppo porta-mole che viene gradualmente avvicinato 
15 alia lama da affilare alio scopo di compensare la ridu- 
zione di diametro (nel caso di lame discoidali od elicoi- 
^ dali) o di larghezza (nel caso di lame a nastro) dovuta 

all 'usura conseguente alle ripetute af filature. Il movi- 
mento di accostamento e impostato dall • operatore normal- 
20 mente in funzione del numero di af filature eseguite sulla 
lama. In altri termini, il gruppo porta-mole viene avvi- 
cinato alia lama di una entita predeterminata dopo un nu- 
mero predefinito di interventi di affilatura, assumendo 
che a cid corrisponda una usura e quindi^u^ : ||f%%ione di 



25 dimensione della lama sempre costante. mj^m ^hn^mo h 
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10 



15 



20 



calcolato in modo tale che venga sempre garantito il con- 
tatto con una sufficiente pressione delle mole sulla la- 
ma, anche se l'usura dovesse essere casualmente maggiore 
di quella ipotizzata. Questo comporta che molto frequen- 
temente la pressione delle mole -sulla lama & superiore a 
quella necessaria e di conseguenza anche l'usura della 
lama % eccessiva. Viceversa, pud anche avvenire che la 
pressione . di af filatura non sia sufficiente a causa 
dell'insufficiente avvicinamento tra lama e mole. In que- 
sto caso l'af filatura e eseguita in modo non efficace. 

Inoltre, la rigidity del gruppo porta-mole fa si che 
la pressione con cui le due mole lavorano sui due fianchi 
della lama non e uguale f a causa degli inevitabili errori 
di posizionamento, delle tolleranze e di eventual! disu- 
niformi usure delle mole. 
Scopi e sommario dell 1 invenzione 

Scopo della presente invenzione £ la realizzazione 
di un gruppo di affilatura, in specie ma non esclusiva- 
mente per macchine troncatrici per il taglio di prodotti 
allungati, che consenta una affilatura pid efficiente ri- 
spetto ai gruppi di affilatura conosciuti. 

Scopo dell' invenzione e anche la realizzazione di 
una macchina troncatrice per il taglio di prodotti , in 
specie ma non esclusivamente di rotoli di materiale na- 
striforme r che comprenda almeno un gruppo di affilatura 
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particolarmente efficiente e che consenta da un lato una 
affilatura accurata e dall'altro una usura limitata della 
o delle lame. 

A tale scopo, secondo un primo aspetto della presen- 

5 te invenzione, viene previsto un gruppo di affilatura 
comprendente un gruppo porta-mole con almeno due mole 
contrapposte per agire su due fianchi di una lama, carat- 
terizzato dal fatto che detto gruppo porta-mole e dotato 
di almeno un grado di libertci per centrare le mole ri- 

10 spetto ad una super ficie di giacitura della porzione del 
filo tagliente della lama su cui le mole agiscono. Questo 
consente di esercitare sulla lama un'azione di affilatura 
equilibrata ed uniforme sui due fianchi. Inoltre, quando 
il gruppo porta-mole e dotato di un movimento di accosta- 

15 mento alia lama per r ecuper are eventual i riduzioni di di- 
mensione della lama a seguito dell' usura , 
1 1 autocentramento delle mole fa si che la pressione eser- 
citata possa essere controllata in modo pit* accurato evi- 
tando pressioni e quindi usure eccessive. 

20 La lama pud essere una lama discoidale piana, nel 

qual caso il centramento avviene in pratica rispetto ad 
un piano di giacitura del filo tagliente. Peraltro, la 
lama puo avere ahche altre forme, ad esempio puo presen- 
tare uno sviluppo elicoidale con una corrispondente forma 

25 elicoidale del filo tagliente. In questo caso il centrag- 
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gio delle due mole awiene rispetto alia superficie di 
giacitura della porzione di filo tagliente o di bisello 
di taglio della lama su cui le mole stanno temporaneamen- 
te agendo, superficie chepud variare a seconda della po- 
5 sizione delle mole lungo la lama, in caso di lama a na- 
stro, la superficie di giacitura del filo tagliente, ri- 
spetto a cui le mole vengono centrate, e un piano paral- 
lel© alia porzione del nastro formante la lama su cui si 
trova la zona del filo tagliente che viene istantaneamen- 
10 te affilata. 

Second© un ulteriore aspetto della presente inven- 
zione, viene prevista una macchina troncatrice per il ta- 
glio di prodotti allungati, comprendente : almeno un per- 
corso per i prodotti da tagliare; almeno un dispositive 

15 per alimentare i prodotti lungo detto percorso; almeno 
una lama dotata di un movimento di taglio per tagliare 
detti prodotti; almeno un gruppo di affilatura per detta 
lama, il quale comprende un gruppo porta-mole con almeno 
due mole contrapposte per agire su due fianchi di detta 

20 lama. Secondo 1 ' invenzione, la macchina e caratterizzata 
dal fatto che il gruppo porta-mole e dotato di almeno un 
grado di liberta per centrare le mole rispetto ad una su- 
perficie di giacitura della porzione del filo tagliente, 
cioe del bisello di taglio della lama su cui le mole agi- 
25 scono. 
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II gruppo porta-mole pud essere portato in una posi- 
zione fissa rispetto alia lama f quando questa varia di 
poco la propria dimensione a seguito dell'usura e tale 
usura pud essere recuperata ad esempio tramite un movi- 
5 mento di accostamento delle mole che non comporta un mo- 
vimento del gruppo porta-mole. Tuttavia, normalmente il 
gruppo di af filatura comprende un sistema di avanzamento 
del gruppo porta-mole verso la lama lungo una direzione 
di avanzamento, per recuperare l'usura della lama. In 
10 questo. caso 1 ■ autocentramento delle mole diviene partico- 
larmente importante e vantaggioso in quanto evita 
l'insorgere di eccessive pressioni di af filatura, owero 
- al contrario - condizioni di insuf f iciente pressione e 
quindi insuff iciente af filatura. 
15 Secondo una particolare forma di realizzazione, il 

gruppo porta-mole e dotato di un ulteriore grado di li- 
berty, parzialmente vincolato, per centrare le mole ri- 
spetto alia lama. Per grado di liberta parzialmente vin- 
colato si intende una possibilita di movimento vincolato, 
20 ad esempio per effetto di una molla di richiamb e/o di un 
attuatore che limita la liberty di movimento del gruppo 
porta-mole secondo questo grado di liberta. Ad esempio, 
il gruppo porta-mole e libero di muoversi in un verso, ma 

6 limitato nel movimento in verso oppostj^/ M S^u)cjBk\il mo- 

/•;,••}•* ^ — . r.\ 

25 vimento contrast ato da una molla di (f^fefefcairfo j ;„*fi >g uesto 
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modo si garantisce che il movimento secondo questo ulte- 
riore grado di liberty sia sempre tale da portare le mole 
in contatto con la lama da affilare, evitando un movimen- 
to di allontanamento rispetto al filo di taglio. 
5 Secondo una vantaggiosa forma di att.uazione, questo 

secondo grado di liberty limitato o vincolato e rappre- 
sentato dalla possibility del gruppo porta-mole di ruota- 
re od oscillare attorno ad un asse di oscillazione. In 
tal modo il gruppo porta-mole risulta girevole attorno ad 

10 un asse di oscillazione disposto genericamente in una po- 
sizione intermedia tra gli assi di rotazione delle mole e 
in sostanza giacente sul piano di giacitura della porzio- 
ne di filo tagliente su cui le mole agiscono. Quando la 
lama presenta un filo di taglio che non giace su un piano 

15 bensi su una superficie di giacitura di forma diversa f ad 
esempio nel caso di lama elicoidale, l'asse di oscilla- 
zione pud giacere su un piano che approssima la superfi- 
cie di giacitura di detta porzione di filo tagliente. 

Le mole sono generalmente disposte con i rispettivi 

20 assi di rotazione sghembi. Secondo una forma di attuazio- 
ne preferita dell ' invenzione, l'asse di oscillazione del 
gruppo porta-mole e vantaggiosamente disposto in una po- 
sizione di minima distanza: fra detti assi di rotazione. 
In pratica l'asse di oscillazione puo essere anche asse 

25 di simmetria delle mole r ciofe queste sono disposte in mo- 
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do sostanzialmente simmetrico rispetto all'asse di oscil- 
lazione. II movimento del gruppo porta-mole attorno 
all'asse di oscillazione deve esserevincolato, in modo 
che le mole siano ef fettivamente sollecitate a entrare in 
5 contatto con la lama da affilare, anziche tendere a por- 
tarsi in una posizione di non lavoro. A tale scopo pud 
essere previsto un organo elastico di richiamo oppure un 
organo attuatore od altro dispositivo o mezzo che con- 
trolla la pressione con cui le mole sono spinte contro la 
10 lama. In sostanza, quindi f .1 1 oscillazione del gruppo por- 
ta-mole rappresenta un ulteriore grado di liberta nel mo- 
vimento del gruppo porta-mole f benche tale movimento non 
sia a stretto rigore integralmente libero, bensl vincola- 
to affinche awenga nel verso che porta le mole effetti- 
15 vamente in posizione di lavoro contro la lama. 

L'asse di oscillazione del gruppo porta mole pud es- 
sere sostanzialmente parallelo alia direzione di avanza- 
mento del gruppo porta-mole rispetto alia lama e sostan- 
zialmente ortogonale al verso di avanzamento dei prodotti 
20 da tagliare verso la lama. 

Secondo una ulteriore caratteristica particolarmente 
vantaggiosa di una possibile forma di attuazione 
dell • invenzione, il gruppo porta-mole e libero di trasla- 
re lungo una direzione di traslazione non parallela al 
25 piano di giacitura della lama r per ottenere il centraggio 
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delle mole rispetto al piano di giacitura, cioe il piano 
mediano della lama. La direzione di traslazione % in pra- 
tica sostanzialmente ortogonale al piano di giacitura 
della lama stessa e di preferenza circa sostanzialmente 
5 parallela alia direzione di avanzamento dei prodotti da 
tagliare. L'asse di oscillazione del gruppo porta-mole e 
pertanto vantaggiosamente ortogonale alia direzione di 
traslazione del gruppo stesso. Secondo questa forma di 
realizzazione prefer ita dell 1 invenzione, quindi, il grup- 
10 po porta-mole presenta un primo grado di liberta consi- 
stente nella possibility di traslare lungo la direzione 
di traslazione r ed un secondo grado di liberta consisten- 
te nella possibility di oscillare attorno all'asse di o- 
scillazione, movimento quest 1 ultimo limitato o vincolato 
15 nel modo e per i motivi sopra esposti. 

La macchina secondo 1* invenzione pud presentare una 
o piti lame- Inoltre, alia od a ciascuna lama pud essere 
associato un singolo gruppo di af filatura od anche piti 
gruppi di af filatura. In questo caso i due o piu gruppi 
20 di af filatura hanno vantaggiosamente caratteristiche e 
funzioni diverse. Ad esempio, un primo gruppo pud presen- 
tare mole motorizzate per affilare il bisello principale 
della lama ed il secondo pud presentare mole folli per 
affilare il contro-bisello della lama. Le mole dei due 
25 gruppi possono presentare tipicamente inclinazioni diver- 
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se. Una lama che presenta due gruppi di affilatura per 
affilare bisello e contro-bisello (o bisello secondario) 
e descritta in US-A-5 , 038 , 647 . Nel caso di lama con un 
singolo gruppo di affilatura , questo puo essere a mole 
5 motorizzate od a mple folli, cioe trascinate in rotazione 
dalla forza di attrito con la lama. 

Ulterior! vantaggiose caratteristiche e forme di at- 
tuazione dell ' invenzione sono indicate nelle allegate ri- 
vendicazioni dipendenti, e verranno descritte nel seguito 
10 con riferimento ad alcuni esempi di attuazione. 
Breve descrizione dei disegni 

L 1 invenzione verra meglio compresa seguendo la de- 
scrizione e l'unito disegno, il quale mostra pratiche 
forme di attuazione non limitative dell 1 invenzione. Piii 
15 in particolare, nel disegno: la 

Fig.l mostra una vista laterale schematica di una 
macchina troncatrice per il taglio di rotoli di materiale 
nastriforme, con un equipaggio ruotante portante una lama 
discoidale, a cui applicato un gruppo di affilatura se- 
20 condo la presente invenzione; la 

Fig. 2 mostra una vista frontale e parziale sezione 
del gruppo di affilatura in una prima forma di attuazio- 
ne, secondo II-II di Figg.l e 3; la ' 
Fig. 3 mostra una vista laterale;.^; 
25 secondo III-III di Fig. 2; la 
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Fig. 4 mostra una vista in pianta secondo IV-IV di 
Fig. 2; la 

Fig. 5 mostra una vista laterale parziale di un grup- 
po di affilatura in una diversa forma di attuazione; la 
5 Fig. 6 mostra una vista in pianta secondo VI-VI di 

Fig. 5; e la 

Fig. 7 mostra una sezione secondo VII-VII di Fig. 5. 
Descrizione dettagliata delle forme di attuazione prefe- 
rite dell ' invenzione 

10 Nella Fig.l e mostrata schematicamente una macchina 

troncatrice secondo la presente invenzione. In questo ca- 
so si tratta di una macchina troncatrice per rotoli di 
carta od altro mater iale nastriforme avvolto, in cui il 
taglio viene eseguito da una lama discoidale ruotante at- 

15 torno ad un proprio asse, portato da un equipaggio a sua 
volta ruotante attorno ad un asse principale di rotazio- 
ne, parallelo o circa parallelo alia direzione di avanza- 
mento dei rotoli da tagliare. Ad una macchina di questo 
tipo si applica vantaggiosamente un gruppo di affilatura 

20 del tipo illustrato nelle Figg. 5 a 7 a mole motor izzate. 
Peraltro, pud essere applicato ( eventualmente in combina- 
zione od in alternativa ad esso) un gruppo di affilatura 

a mole folli, del tipo illustrato nelle Figg. 2 a 4. I 

i 

gruppi di affilatura f che verranno descritti nel seguito 
25 con particolare riferimento alle Figg. 2 a 7, possono es- 
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sere applicati anche a macchine diverse, ad esempio a 
macchine troncatrici a lama elicoidale o con una lama a 
nastro. Si deve, pertanto, comprendere che la macchina 
illustrata in Fig.l e esclusivamente da intendersi come 
esempio di una possibile macchina a cui i gruppi di affi- 
latura secondo la presente invenzione possono essere ap- 
plicati. 

Inoltre, le mole di affilatura del gruppo illustrato 
in Figg.2 a 4 potrebbero anche essere mole motorizzate e, 
viceversa, le mole del gruppo di affilatura illustrato 
nelle Figg.5 a 7 potrebbero essere mole folli. 

In Fig. 1 e schematicamente illustrata ( limitatamen- 
te alia sua parte frontale) la macchina troncatrice nel 
suo complesso, indicata con 1. La macchina presenta un 
percorso di avanzamento dei log da tagliare, indicati con 
L, che vengono spinti da spintori 3 vincolati ad un orga- 
no flessibile a catena o simile 5, rinviato attorno a 
ruote di rinvio supportate da una struttura fissa 7. In 
Fig.l e visibile una sola ruota di rinvio, indicata con 
9, mentre l'altra si trova all • estremita tergale della 
macchina troncatrice, non mostrata. In realta, come noto 
dalla tecnica anteriore, gli organi flessibili 5 possono 
essere piii di uno in parallelo per far avanzare secondo 
percorsi parallel! nella direzione fL piti file di log L. 

Gli organi flessibili 5 associati ai vari canali pa- 
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ralleli di avanzamento dei log possono essere motorizzati 
indipendentemente l'uno dall'altro per sfasare il movi- 
niento dei log nei singoli canali di avanzamento. 

Con 11 e genericamente indicata una testa di taglio 
5 che tramite un supporto 13 porta un equipaggio ruotante 
17. L 1 equipaggio 17 ruota attorno ad un asse orizzontale 
A-A parallelo alia direzione fL di avanzamento dei log L. 
Sull' equipaggio ruotante 17 h montata - nell'esempio il- 
lustrato, una lama discoidale 19 che ruota attorno ad un 
10 proprio asse di rotazione B-B parallelo all' asse A-A ed 
alia direzione di avanzamento fL dei log L. 
Sull 1 equipaggio ruotante 17 possono essere previste anche 
due o pill lame discoidali ruotanti attorno a propri assi 
di rotazione distribuiti attorno all 1 asse A-A. In modo di 
15 per s6 noto 1" equipaggio ruotante 17 pud essere dotato di 
un movimento di traslazione alternato parallelo alia di- 
rezione fL, oppure di tale movimento pud essere dotata 
individualmente la lama 19 , che in tal caso trasla ri- 
spetto all' equipaggio 17. Nell'uno o nell'altro caso i 
20 rotoli possono avanzare con un moto continuo anziche in- 
termittente . 

Con 21 e indicato un motore che, tramite una cinghia 
23, trasmette il moto di rotazione all 1 equipaggio ruotan- 
te 17. Sul supporto 13 dell 1 equipaggio ruotante 17 £ di- 
25 sposto un secondo motore 25 che, tramite una cinghia 27, 
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fornisce il moto di rotazione ad un albero che porta in 
rotazione la lama discoidale ruotante 19. Un terzo raotore 
29 porta in rotazione, tramite una cinghia 31 , la ruota 
di rinvio 9 dell'organo continuo flessibile 5. Come sopra 
5 accennato potendosi prevedere piu canali paralleli per 
1 ■ avanzamento dei log L che vengono individualmente ta- 
gliati per formare i rotolini R, a ciascun cariale pud es- 
sere associata una ruota di rinvio 9 con una propria mo- 
torizzazione 2 9 opportunamente controllata in funzione 

10 della posizione angolare dell 1 equipaggio ruotante 17. Con 
35 £ indicata una unita di controllo programmabile che 
sincronizza il movimento di avanzamento del o degli orga- 
ni flessibili 5 tramite il od i motori 29 con la posizio- 
ne angolare dell • equipaggio ruotante 17 portato in rota- 

15 zione dal motore 21. 

Sull' equipaggio ruotante 17 e disposto un gruppo di 
affilatura genericamente indicato con 50 , per affilare la 
lama 19. II gruppo di affilatura 50 comprende due mole 51 
e 53 , che agiscono sui due fianchi del filo tagliente 

20 della lama 19 • 

Le Figg.2 a 4 mostrano una prima forma di attuazione 



del gruppo di affilatura 50. In questa forma di realizza- 
zione viene previsto di utilizzare mole folli, cioe che 
vengono trascinate in rotazione per effetto della^birza 





e la lama 19. II gruppo di affilatura 50 presenta una 
coppia di piastre 55 , 57 vincolate all 1 equipaggio ruotan- 
te 17 (o ad altra parte della macchina troncatrice se 
questa non presenta un equipaggio ruotante, ad esempio il 
5 telaio di supporto di una lama a nastro) . Tra le due pia- 
stre 55 , 57 si sviluppano barre 59 a sezione circolare 
che costituiscono guide di scorrimento per altrettante 
bussole 61. Le bussole 61 sono solidali ad un carro com- 
plessivamente indicate con 63. 
10 II carro 63 e mobile lungo le guide formate dalle 

barre 59 secondo la freccia f63 per accostarsi gradual- 
mente all'asse B-B della lama 19 f alio scopo di mantenere 
in posiziorie operativa le mole compensando la riduzione 
di dimensione della lama 19 a causa dell'usura provocata 
15 dall 1 affilatura. 

II movimento del carro 63 secondo la freccia f63 e 
comandato da un meccanismo a ruota libera 65 calettato su 
una barra filettata 67 parallela alle barre di guida 59. 
Sulla barra filettata 67 si impegna una madrevite 69 so- 
20 lidale al carro 63. La rotazione del meccanismo a ruota 
libera 65 & comandata da un attuatore cilindro-pistone 71 
a corsa breve che agisce su una staffa 73 solidale al 
meccanismo a ruota libera 65. Con 75 e indicata la molla 
di richiamo della staffa 73. Ogni corsa di allungamento 
25 dell 1 attuatore 71 provoca una rotazione di un passo ango- 
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lare della barra filettata 67 e guindi un avanzamento di 
una entita controllata nel verso della freccia f63 del 
carro 63. 

Al carro 63 & solidale una mensola a sbalzo 77 che 
5 supporta una coppia di guide 79 sostanzialmente parallele 
all'asse B-B della lama 19 e sostanzialmente ortogonale 
alia direzione f63 di traslazione del carro 63- Lungo le 
guide 79 e libera di traslare una slitta 81 che sostiene 
un gruppo porta-mole 80. All'interno della slitta (vedasi 

10 in particolare Fig. 2) e supportato folle tramite cusci- 
netti 83 un albero 85. L' albero 85 e libero di ruotare 
attorno al proprio asse C-C, parallelo all'asse della 
barra filettata 67 e quindi alia direzione f63 di acco- 
stamento del carro 63 e delle mole di affilatura alia la- 

15 ma 19. 

Sull 1 albero 85 e fissata inf eriormente una piastra 
8 7 che porta solidalmente vincolati ad essa due blocchi 
89 di supporto delle mole 51, 53. Come mostrato in parti- 
colare in Fig. 3 per la mola 53 , le mole sono portate da 

20 alberini 91 support ati folli tramite cuscinetti 93 nei 
blocchi 89. La rotazione delle mole e provocata dalla 
forza di attrito tra di esse ed i fianchi della lama 19. 

Mentre la piastra 81 e completamente libera di tra- 
slare lungo una direzione di traslazione secondo la dop- 

25 pia freccia f81 parallelamente alle guide 79 , la piastra 
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87 portata dall'albero 85 e elasticamente sollecitata in 
una posizione angolare predeterminata (definita da una 
battuta schematicamente indicata in Fig. 2 con 88) da una 
molla di trazione 95 , i cui estremi sono fissati da un 
5 lato alia piastra 87 e dall'altro ad un punto opportuno 
della slitta 81 (ad esempio nel punto 90 indicato in 
Fig. 3).. In alternativa la molla 95 potrebbe essere anco- 
rata ad un punto fisso rispetto alia mensola 77. 
L'aggancio alia slitta 87 e preferibile in quanto in que- 
10 sto caso la sollecitazione della molla non tende a provo- 
care una flessione della lama. 

Con questa disposizione il gruppo porta-mole 80 ri- 
sulta dotato di un grado di liberty lungo la direzione di 
traslazione £81 e di un grado di liberty (limitato dalla 
15 presenza della molla di trazione 95) costituito dalla 
possibility di ruotare della piastra 87. Le mole 51, 53 
solidali al gruppo porta-mole 80 sono quindi dot ate di un 
doppio movimento che ne consente la centratura rispetto 
al piano di giacitura della lama 19 , cioe il piano media- 
20 no della lama stessa, o comunque il piano di giacitura 
del bisello di taglio. Il primo movimento e un movimento 
secondo le guide 79 in una direzione ortogonale al piano 
di giacitura della lama e quindi, nella conf igurazione 
della macchina di Fig.l, parallela alia direzione fL di 
25 alimentazione dei prodotti L da tagliare. Il secondo mo- 
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vimento un movimento di oscillazione attorno all'asse 
C-C ortogonale all'asse B-B della lama, e quindi alia di- 
rezione di avanzamento dei prodotti. Come si osserva in 
particolare nelle Figg.2 e 3, l'asse C-C giace sul piano 
5 mediano della lama, o piu genericamente sul piano di gia- 
citura del filo tagliente della lama, in una posizione 
intermedia tra le due mole 51, 53. Piti in particolare, 
l'asse C-C si trova in una posizione baricentrica rispet- 
to agli assi Al-Al e A2, A2 delle due mole 51, 53. 
10 Grazie a questa disposizione si ottiene la possibi- 

lity di centrare le mole sulla lama 19 e di controllare 
la pressione che esse esercitano sulla lama stessa, evi- 
tando una pressione eccessiva. Infatti, nel momento in 
cui il gruppo porta-mole 80 viene avvicinato, tramite 
15 1 • azionamento del meccanismo a ruota libera 65, secondo 
la freccia f63 all'asse B-B della lama 19 di una entita 
predeterminata, le mole 51, 53 reagiscono contro la lama 
19 che si incunea nello spazio tra le mole stesse. Con 
questo movimento, le mole 51, 53 essendo libere di tra- 
2 0 slare con la slitta 81 e la piastra 87 lungo le guide 79 
secondo la freccia f81, si portano in posizione sempre 
centrata rispetto al piano di mezz'eria della lama. Alio 
stesso tempo, la possibility del gruppo porta-molpc^i^ 
ruotare le mole 51, 53 attorno all'asse C-C, fa p^^e^g 
25 due mole esercitino sulla lama la stessa pressapne^sti^ 
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terminata dalla forza della molla di trazione 95. 

Poiche la molla di trazione 95 si allunga di una en- 
tita molto modesta in conseguenza delle modeste oscilla- 
zioni delle mole attorno all'asse C-C, si pud considerare 
5 che la sua forza di trazione sia sostanzialmente costante 
e quindi sostanzialmente costante sara anche la pressione 
esercitata dalle mole sulla lama, a prescindere 
dall'entita dell'angolo di oscillazione attorno all'asse 
C-C. Pertanto, impostando un passo di avanzamento lungo 

10 la direzione f63 che approssima l'usura radiale della la- 
ma 19 , se anche l'usura effettiva della lama risulta in- 
feriore rispetto a guella preventivata, la possibility 
delle mole 51 , 53 di centrarsi rispetto alia lama e la 
presenza della molla di trazione 95 consentono di ottene- 

15 re sempre sostanzialmente la stessa forza di contatto tra 
mole e lama e quindi di non superare la pressione stret- 
tamente indispensabile per ottenere 1 1 af f ilatura, ridu- 
cendo in questo modo l'usura della lama ed aumentandone 
la durata. 

20 Anzich£ una molla 95 pud essere usato un altro si- 

sterna per applicare una sollecitazione coritrollata alia 
piastra 87 ed alle mole 51 f 53 attorno all'asse C-C f ad 
esempio un attuatore cilindro-pistone con un dispositivo 
di controllo della sollecitazione. 

25 Inoltre, e possibile prevedere anche un sensore di 
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posizione per rilevare la posizione angolare della pia- 
stra 87 e delle mole 51 , 53 per controllare 1 ' avanzamento 
del gruppo porta-mole 80 in funzione dell' usura della la- 
ma. Infatti, via via che la lama si usura e si riduce di 
5 diametro, se il carro 63 con il gruppo porta-mole 80 non 
avanza lungo la direzione f63, la riduzione di diametro 
viene compensata con una rotazione della piastra 87 e 
quindi delle mole 51 , 53 attorno all'asse C-C. La compen- 
sazione e possibile fino ad un certo punto, pltre il qua- 
10 le la piastra 87 incontra la battuta 88. Rilevando la 
posizione angolare della piastra 87 e possibile provocare 
1 • avanzamento di una entita predeterminabile del carro 63 
quando la piastra 87 ha raggiunto una posizione angolare 
predeterminata, per recuperare con 1 ■ avanzamento del car- 
15 ro 1' usura della lama. 

Poiche nell'esempio illustrato l'equipaggio 17 e mo- 
bile di un movimento traslatorio alternato parallelamente 
all'asse A-A di rotazione per consentire 1 1 avanzamento in 
continuo dei prodotti L da tagliare f alio scopo di evita- 
20 re l'insorgere di forze inerziali sul gruppo porta-mole 
80 e sulla slitta 81 che lo porta, che tenderebbero a far 
traslare il gruppo stesso lungo le guide 79 , e possibile 
prevedere di vincolare alia slitta 81 un contrappeso vin- 
colato a muoversi lungo la direzione delle guide in verso 
25 opposto rispetto al verso in cui si muovono il gruppo 
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porta-mole 80 e la slitta 81. Questa disposizione e indi- 
cata a tratteggio e schematicamente in Fig. 3. II contrap- 
peso & indicato con 101 . Esso 6 guidato lungo guide pa- 
r allele alle guide 79 e non mostrate e vincolato con un 
5 pignone 103 ad una cremagliera 105 solidale alia slitta 
81. II pignone, supportato folle attorno ad un asse fisso 
rispetto alia struttura 77, ingrana anche con una crema- 
gliera non mostrata solidale al contrappeso 101 • In que- 
sto modo le forze inerziali che si applicano simultanea- 

10 mente al contrappeso 101 ed al complesso comprendente il 
gruppo porta-mole 80 e la slitta 81 non provocano alcuna 
traslazione di questi elementi lungo la direzione £81. 

Inoltre, per evitare che le accelerazioni derivanti 
dal movimento alternato dell ' equipaggio 17 generino una 

15 coppia sul gruppo porta-mole 80 che tende a far ruotare 
il gruppo stesso e quindi le mole 51, 53 attorno all 1 asse 
C-C, il gruppo porta-mole 80 £ dimensionato e bilanciato 
in modo che il suo baricentro cada sull'asse C-C, o alme- 
no che su tale asse cada il baricentro degli organi libe- 

20 ri di ruotare attorno a tale asse, ciofe in sostanza 
l'albero 85, i blocchetti 89, la piastra 87 e le mole 51, 
53. 

II dispositivo descritto con riferimento alle Pigg.2 
a 4 particolarmente idoneo a realizzare un contro- 
25 bisello sulla lama 19 od equivalente, ad esempio una lama 
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a nastro . In tal caso il gruppo di affilatura in questio- 
ns sara associato ad un altro gruppo di affilatura che 
esegue il bisello principale. 

Questo ulteriore gruppo di affilatura pud essere re- 
5 alizzato in modo analogo a quanto descritto, oppure come 
illustrato nell 1 esempio di attuazione delle Figg. 5 a 7. 
Questa ulteriore forma di attuazione pud essere adottata 
anche per realizzare un gruppo di affilatura singolo per 
affilare lame prive di contro-bisello. 
10 Nelle Figg. 5 a 7 non e mostrato il sis tenia di awi- 

cinamento delle mole alia lama, che pud essere realizzato 
come nell' esempio precedente. Numeri uguali incrementati 
di 200 contrassegnano parti uguali o corrispondenti a 
quelle dell 1 esempio di attuazione precedente. Con 277 e 
15 indicata la mensola a sbalzo che sostiene la slitta 281 
portante il gruppo porta-mole 280. La slitta 281 portante 
il gruppo porta-mole 280 trasla liberamente lungo guide 
279 ortogonali al piano di giacitura della lama, ancora 
indicata con 19 , e quindi parallelamente all'asse di ro- 
20 tazione B-B di essa. La slitta 281 supporta girevole at- 
torno all'asse C-C l'albero del gruppo porta-mole 280 su 
cui e fissata una piastra 287 , cui sono solidali bloc- 




per se conosciuto, motori pneumatici od altro. L'asse C-C 
si trova ancora su un piano di giacitura del filo ta- 
gliente della lama ed in una posizione centrale rispetto 
agli assi Al-Al e A2-A2 delle due mole 251 , 253. 
5 Altri- elementi comuni al precedente esempio di at- 

tuazione come il contrappeso mobile , non sono illustrati 
ma possono essere presenti. 

Quando le mole 251 , 253 vengono premute contro la 
lama 19 , ad esempio tramite un movimento di avvicinamento 
10 secondo la freccia f63, le oscillazioni della lama posso- 
no sollecitare le mole 251, 253 facendole oscillare at- 
torno all'asse C-C allontanandole dalla lama stessa. Que- 
sto puo accadere a causa delle notevoli deformazioni 
flessionali cui la lama 19 puo andare soggetta. Cio pro- 
15 vocherebbe vibrazioni e difetti nell ' af f ilatura. 

Alio scopo di evitare questo inconveniente, al grup- 
po porta-mole 280 d associato un dispositivo, complessi- 
vamente indicato con 350 e descritto nel seguito. 

II dispositivo 350 comprende un cur sore 351 allog- 
20 giato in un supporto 353 reso solidale (ad esempio trami- 
te una staffa non mostrata per chiarezza di disegno) alia 
slitta 281. II cursore 351 presenta una estremita poste- 
riore vincolata tramite una staffa 355 ad un attuatore 
cilindro-pistone 357 , a sua volta vincolato al supporto 
25 353. Un allungamento ed accorciamento dell 1 attuatore ci- 
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lindro-pistone 357 provoca una rotazione del cur sore 351 
attorno al proprio asse D-D. II cursore 351 presenta uno 
stelo frontale 35 1A che coopera con una appendice 359 so- 
lidale alia piastra 287. 
5 II cursore 351 presenta un canale 361 (vedasi in 

particolare Fig. 7) che si sviluppa lungo un breve arco di 
elica coassiale all' asse D-D del cursore 351. Nel canale 
361 si impegna un rullino 363 portato da un alberino 365 
solidale al supporto 353. II canale 361 ed il rullino 363 
10 formano un meccanismo a camma che obbliga il cursore 351 
ad avanzare lungo l'asse D-D quando l'attuatore 357 pro- 
voca una rotazione del cursore stesso attorno a tale as- 
se. Una spinta assiale sul cursore 351 non provoca un mo- 
vimento assiale a causa dell 9 inclinazione del canale 361, 
15 scelta affinche il meccanismo sia irreversibile. 

In questo modo, quando le mole 251 , 253 devono esse- 
re portate in lavoro, esse vengono in primo luogo acco- 
state od awicinate alia lama 19 tramite il dispositivo 
di avanzamento non illustrato che ne provoca un movimento 
20 secondo f63. La lama 19 si inserisce nello spazio tra le 
mole 251, 253. 

In questa posizione le mole possono non trovarsi a 
contatto con la lama 19. Esse vengono spinte e forzate in 
posizione di lavoro con la richiesta pressione contro i 
25 fianchi della lama 19 tramite un allungamento 
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dell " attuatore cilindro-pistone 357 che porta il cursore 
351 in una posizione prestabilita corrispondente ad una 
posizione angolare della piastra 287 e dei blocchetti 289 
e quindi delle mole 351, 353 rispetto all'asse C-C. Que- 
5 sta posizione viene mantenuta anche se le deformazioni 
flessionali della lama 19 esercitano una fbrza assiale 
sul cursore 351 , grazie alia irreversibility del meccani- 
smo a camma 361 f 363. II movimento di oscillazione attor- 
no all'asse C-C provocato dall ■ allungamento 
10 dell ' attuatore 357 provoca una traslazione della slitta 
281 lungo la direzione f281 fino a portare 1'asse C-C sul 
piano di giacitura, cioe sulla mezzeria della lama 19. 
Quindi, anche in questo caso il sistema di mole 6 auto- 
centrante rispetto alia lama. 
15 Le mole rimangono bloccate nella loro posizione an- 

golare rispetto all'asse C-C per premere con la dovuta 
pressione contro la lama 19 fino a che 1' attuatore 357 
non viene azionato nuovamente in verso opposto per con- 
sentire 1 ' oscillazione delle mole attorno all'asse C-C ed 
20 allontanarle dai fianchi della lama 19, portandole in de- 
finitiva in una posizione di non-lavoro. L 1 oscillazione 
puo essere comandata da una molla di richiamo, non mo- 
strata. 

La forma di attuazione delle Pigg. 5 a 7, quindi, consen- 
25 te sia 1 • autocentraggio delle mole, sia lo spostamento 

Pag. 28/36 
C:\documentl_mlchele\descrizloni\per030702.doc 




delle mole alternativamehte in una posizione di lavoro ed 
in una posizione non operativa. 

Anche in questo secondo esempio di realizzazione 
possono essere previsti accorgimenti, analoghi a quelli 
5 descritti con riferimento alle Figg. 2 a 5, per evitare 
I'effetto dell'inerzia sulle mole. 

E ' inteso che il disegno non mostra che pratiche 
forme di attuazione dell 1 invenzione, la quale pub variare 
nelle forme e disposizioni senza peraltro uscire 
10 dall'ambito del concetto alia base dell ' invenzione. 
L'eventuale presenza di numeri di riferimento nelle ri- 
vendicazioni allegate ha il solo scopo di facilitarne la 
lettura alia luce della descrizione che precede e degli 
allegati disegni e non ne limita in alcun modo I'ambito 
15 di protezione. 
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Rivendicazioni 

1. Un gruppo di affilatura (50) di una lama (19), 
comprendente un gruppo porta-mole (80; 280) con almeno 
due mole (51, 53; 251, 253) contrapposte per agire su due 

5 fianchi definenti un bisello di taglio di detta lama 
( 19 ) , caratterizzato dal fatto che detto gruppo porta- 
mole e dotato di almeno un primo grado di liberta per 
centrare le mole (51, 53; 251, 253) rispetto ad una su- 
perficie di giacitura di una porzione del bisello di ta- 
10 glio della lama (19) su cui dette mole agiscono. 

2. Gruppo di affilatura come da rivendicazione 1, 
caratterizzato dal fatto di comprendere un sistema di a- 
vanzamento (65, 67, 69) del gruppo porta-mole verso la 
lama lungo una direzione di avanzamento (f63). 

15 3. Gruppo di affilatura come da rivendicazione 1 o 

2, caratterizzato dal fatto che detto gruppo porta-mole e 
dotato di un secondo grado di liberta, parzialmente vin- 
colato, per centrare dette mole rispetto a detta super fi- 
cie di giacitura. 

20 4. Gruppo di affilatura come da rivendicazione 3, 

caratterizzato dal fatto che detto gruppo porta-mole ( ) 
puo oscillare attorno ad un asse di oscillazione (C-C) 
disposto in una posizione intermedia tra gli assi di ro- 
tazione (Al-Al, A2-A2) delle mole (51, 53; 251 , 253), la 

25 possibility di movimento attorno a detto asse di oscilla- 
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zione costituendo detto secondo grado di liberty. 

5. Gruppo di affilatura come da rivendicazione 4, 
caratterizzato dal fatto che detto asse di oscillazione 
(C-C) giace sbstanzialmente su un piano di giacitura del- 

5 la porzione del bisello di taglio della lama su cui dette 
mole agiscono, owero su un piano che approssiraa una su- 
perficie di giacitura di detta porzione del bisello di 
taglio della lama* 

6. Gruppo di affilatura come almeno da rivendicazio- 
10 ni 2 e 4 , caratterizzato dal fatto che detta direzione di 

avanzamento (f63) del gruppo porta-mole e parallela 
all 1 asse di oscillazione (C-C) del gruppo porta-mole (80; 
280). 

7. Gruppo di affilatura come da rivendicazione 4, 5 
15 o 6 caratterizzato dal fatto che dette mole (51 f 53; 25 1, 

253) sono disposte sostanzialmente simmetriche rispetto a 
detto asse di oscillazione (C-C). 

8. Gruppo di affilatura come da una o piii delle ri- 
vendicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto che 

20 detto gruppo porta-mole (80; 280) e libero di traslare 
lungo una direzione di traslazione (£81; f281) non paral- 
lela alia superficie di giacitura della porzione di bi- 
sello di taglio su cui agiscono dette mole, il movimento 
lungo detta direzione di traslazione costituendo detto 

25 primo grado di liberty. 
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9. Gruppo di affilatura come da rivendicazione 8, 
caratterizzato dal fatto che detta direzione di trasla- 
zione £ sostanzialmente circa ortogonale a detta superfi- 
cie di giacitura. 
5 10. Gruppo di affilatura come almeno da rivendicazio- 

ni 4 e 8 o 4 e 9, caratterizzato dal fatto che detto asse 
di oscillazione (C-C) e ortogonale alia direzione di tra- 
slazione (f81; f281) del gruppo porta-mole. 

11. Gruppo di affilatura come almeno da rivendicazio- 
10 ne 4, caratterizzato dal fatto che il baricentro di detto 

gruppo porta-mole (80; 280) giace su detto asse di 
oscillazione (C-C) . 

12. Gruppo di affilatura come almeno da rivendicazio- 
ne 8, caratterizzato dal fatto che a detto gruppo porta- 

15 mole (80; 280) e associato un contrappeso (101) mobile 
lungo detta direzione di traslazione (fBl; f281), mezzi 
di vincolo (103) essendo previsti per forzare il 
contrappeso a muoversi in verso opposto a detto gruppo 
porta-mole lungo detta direzione. 

20 13. Gruppo di affilatura come almeno da rivendicazio- 

ne 4, caratterizzato dal fatto che detto gruppo porta- 
mole e sollecitato in una posizione angolare pre- 
determinata rispetto a detto asse di oscillazione (C-C). 
14. Gruppo di affilatura come da una o piti delle ri- 

25 vendicazioni precedenti f caratterizzato dal fatto di com- 
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prendere mezzi per portare dette mole alternativamente in 
una posizione di lavoro ed in una posizione di non lavo- 
ro. 

15. Gruppo di affilatura come almeno da rivendicazio- 
ni 3, 8 e 14 , caratterizzato dal fatto che detti mezzi 
comprendono un attuatore (357) che provoca un movimento 
di oscillazione del gruppo porta-mole (281) attorno a 
detto asse di oscillazione (C-C) per accostare le mole 
(251, 253) alia lama in detta posizione di lavoro e trat- 
tenerle a contatto con essa, e che detto gruppo porta- 
mole (281) & libero di traslare lungo detta direzione di 
traslazione (f281) per centrarsi rispetto alia lama. 

16. Gruppo di affilatura come da rivendicazione 15, 
caratterizzato dal fatto che a detto gruppo porta-mole e 
associato un organo di comando (351-365) azionato da det- 
to attuatore, il quale agisce sul gruppo porta-mole per 
accostare le mole alia lama e portarle in posizione di 
lavoro , detto organo di comando essendo irreversibile r la 
sollecitazione esercitata dalla lama sulle mole non pro- 
vocando il movimento inverso al movimento di accostamento 
delle mole alia lama. 

17. Gruppo di affilatura come da rivendicazione 16 , 
caratterizzato dal fatto che detto organo di comando com-,, 
prende un cursore (351) girevole attorno al proprib;'^sse 



(D-D) su comando di detto attuatore, ed un 
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(361, 363, 365) che provoca uno scorrimento assiale cii 
detto cursore in un supporto (351) quando detto cursore 
viene f atto ruotare attorno al proprio asse da detto at- 
tuatore, lo scorrimento assiale del cursore provocando la 
5 rotazione del gruppo porta-mole nel verso di accostamento 
delle mole (251, 253) alia lama (19). 

18. Gruppo di affilatura come almeno da rivendicazio- 
ni 4 e 7, caratterizzato dal fatto che detto gruppo por- 
ta-mole (89; 280) comprende una piastra (87; 287) suppor- 

10 tata girevolmente attorno a detto asse di oscillazione 
(C-C) da una slitta (81; 281) scorrevole lungo una guida 
di scorrimento (79) parallela a detta direzione di tra- 
slazione (f81; f281). 

19 . Gruppo di affilatura come almeno da rivendicazio- 
15 ni 2 e 18, caratterizzato dal fatto che detta guida di 

scorrimento e portata da un carro (63) mobile lungo detta 
direzione di avanzamento (f63) del gruppo porta-mole (80; 
280) . 

20. Gruppo di affilatura come almeno da rivendicazio- 
20 ne* 4, caratterizzato dal fatto di comprendere un sensore 

di posizione angolare del gruppo porta-mole rispetto a 
detto asse di oscillazione (C-C). 

21. Una macchina troncatrice per il taglio di prodot- 
ti allungati, comprendente : almeno un percorso per i pro- 

25 dotti da tagliare (L); almeno un dispositivo (3, 5) per 
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alimentare i prodotti lungo detto percorso; almeno una 
lama (19) dotata di un movimento di taglio per tagliare 
detti prodotti; almeno un gruppo di affilatura (50) per 
detta lama, il quale compreride un gruppo porta-mole (80; 
5 280) con almeno due mole (51, 53; 251, 253) contrapposte 
per agire su detta lama (19), caratterizzata dal fatto 
. che detto gruppo di affilatura e realizzato secondo una o 
pid delle rivendicazioni precedent!. 

22. Macchina troncatrice come da rivendicazione 21, 
10 caratterizzata dal fatto ; che detto gruppo porta-mole 6 

oscillante attorno ad un asse di oscillazione (C-C) so- 
stanzialmente ortogonale alia direzione di avanzamento 
dei prodotti da tagliare lungo detto percorso. 

23. Macchina troncatrice come rivendicazione 21 o 
15 22, caratterizzata dal fatto che detto gruppo porta-mole 

(80; 280) e libero di traslare lungo una direzione di 
traslazione (f81) sostanzialmente parallela alia direzio- 
ne di avanzamento (fL) dei prodotti da tagliare (L) . 

24. Macchina troncatrice come almeno da una o piu 
20 delle rivendicazioni 21 a 23, caratterizzata dal fatto 

che detta almeno una lama (19) e una lama discoidale ruo- 
. tante attorno ad un rispettivo asse (B-B) , portato da un 
equipaggio (17) ruotante attorno ad un proprio asse di 
rotazione (A-A) . 
25 25. Macchina troncatrice come da rivendicazione 24, 
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caratterizzata dal fatto che detta almeno una lama di- 
scoidale ruotante (19) d dotata di un movimento alternate 
sostanzialmente parallelo alia direzione di avanzamento 
dei prodotti da tagliare e che a detto gruppo porta-mole 
5 (80; 280) e associato un contrappeso (101) mobile lungo 
detta direzione di traslazione, mezzi di vincolo (103) 
essendo previsti per forzare il contrappeso a muoversi in 
verso opposto a detto gruppo porta-mole lungo detta dire- 
zione. 

10 26. Macchina troncatrice come da una o piii delle ri- 

vendicazioni 21 a 25 , caratterizzata dal fatto che a det- 
ta almeno una lama sono associati due gruppi di affilatu- 
ra. 



15 caratterizzata dal fatto che un primo gruppo di affilatu- 
ra presenta mole folli ed un secondo gruppo di affilatura 
presenta mole motorizzate, le mole del primo gruppo e le 
mole del secondo gruppo presentando inclinazioni diverse 
rispetto a detta lama. 



27. 



Macchina troncatrice come da rivendicazione 26, 



20 
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